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1. Cel Pomiarow

Celem pomiaré6w jest analityczne i doswiadczalne wyznaczenie czasu wlgczenia
sprzegla ciernego ,,tw” z uwzglednieniem zmian sity docisku tarcz sprzeglowych ,, Py”,
momentu hamujacego maszyng robocza ,, My~ oraz momentu bezwldnosci maszyny
roboczej ,, I, ".

2. Budowa Stanowiska

Stanowisko sklada si¢ z sinka napedowego, sprzegla ciernego, tarczowego oraz
maszyny roboczej. Maszyna jest napgdzana przez silnik za posrednictwem sprzggl. Do walu
maszyny roboczej 1 waln sinka przytwierdzone s pradniczki tachometryczne,
umozliwiajagce pomiar predkosci obrotowej waldw. Sygnalami wyjsciowymi z pradniczek sg
analogowe sygnaly napicciowe, ktore s podawane za posrednictwem ukladow redukujgcych
warto$¢ napiecia do przetwornika analogowo-cyfrowego (karta A/C) w komputerze w postaci
karty PCI. Uzyskane wartosci sygnaldow sa rejestrowane do plikow.

3. Przebieg pomiaréw

1. Uruchomi¢ sinik,

2. Uruchomi¢ program komputerowy Sprzeglo.exe,

3. Wihczy¢ przycisk ,By wykona¢ identyfikacje karty A/C — naci$nij przycisk. Pojawi
okno karty A/C, ktére nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem ,,OK” 1 ponownie zatwierdzi¢
przyciskiem ,,Ponownie naci$nij przycisk”,

4. Zada¢ site dociskajacg ,,Py” tarcze sprzegla, zakladajac odpowiednig liczbe
obciginikéw przy zadanym My = const i I, = const.

5. Uruchomi¢  sprzeglo  wlaczajac  jednoczesnie  pomiar  przyciskiem ,Start
przetwarzania”,

6. Po zakonczeniu rejestracji przelaczyé przycisk ,JKolejne przetwarzanie”,
7. Powtérzy¢ pomiary dla innych warto$ci sit docisku ,, Py ”,
8. Przelgczy¢ w programie nastepng seric pomiarowg . Zmiany sity hamowania”,

powtorzyé pomiary, zmieniajagc My przy zadanym Py = consti I, = const,

9. Przelaczy¢ w programie nastgpng seric pomiarowa ,.Zmiany bezwladnosci strony
biernej”, powtorzy¢ pomiary, zmicniajac |, przy zadanym P4 = const i My = const,
10. Uruchomi¢  drukowanie wykresow przyciskiem ,,Wydruk wynikow”. W tym
momencie mozna dokona¢ analizy wykresow dla trzech serii pomiarowych i
dokona¢ korekty pomiaréw, poprzez uruchomienie przycisku ,Korekta pomiaru”.
Nalezy wybra¢ odpowiednig seri¢ 1 numer pomiaru, zatwierdzi¢ przyciskiem

»Wprowadz”’ i dokona¢ pomiar, wykonujac czynnosci z punktu 5.



