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Tokarka uniwersalna CDS6
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Tokarka uniwersalna CDS6 firmy EUROMETAL jest stotowa obrabiarkg
znakomicie nadajaca si¢ do produkcji matoseryjnej jak 1 wieloseryjne;.
Nowoczesna konstrukcja nadaje maszynie atrakcyjny wyglad
wspolgrajacy z niezwykla sztywnoscig 1 funkcjonalnoscig.
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Sztywna konstrukcja oparta na podstawie odlanej z zeliwa,
Prowadnice toza hartowane,

Koncowka wrzeciona ulepszona cieplnie,

Utwardzane kota zebate we wrzecienniku 1 skrzyni posuwow,
Sprze¢glo elektromagnetyczne,

Hamulec elektromagnetyczny,

Posuw przyspieszony w osi X, Z,

Mozliwos¢ obrobki pelnego zakresu gwintow,

Wyjmowany mostek,

Duzy przelot wrzeciona 82 mm.

Cechy obrabiarki

Wyposazenie standardowe

Uchwyt tokarski 3-szczekowy,
Uchwyt tokarski 4-szczekowy,
Tarcza zabierakowa,
Podtrzymka stala,

Podtrzymka ruchoma,

Tuleja redukcyjna MT 6/5,
Wskazniki do gwintow,

Kiet staty MT5,

Uktad chtodzenia,

Oswietlenie

Instrukcja obstugi w jezyku polskim
Deklaracja zgodnosci CE

RKA UNIWERSALNA CDS6
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Dane techniczne

Obszar roboczy

Z.akres ruchu w osiach X/Z 880 mm

Posuw w osiach X/Z 0,022 - 1,48 m/min

Srednica toczenia nad tozem 500 mm
Max. srednica mocowania w uchwycie 1000 mm
Moc wrzeciona 7,5 kW

Predkosc 26-1700 obr/min
Liczba zakresow predkosci obr. 16
Przekroj trzonka noza 25x25mm
Masa obrabiarki 2900 kg

[ Pulpit sterujacy

Obrabiarkg mozna sterowac¢ urzadzeniem do odczytow
cyfrowych firmy SINO. Celem pulpitu jest zapewnienie
funkcj1i pozycjonowania 1 wykrywania podczas obrobki
maszZynowe;j.
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