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Oprogramowanie dydaktyczno - prze- Edgecam

mysiowe MTS ISO | | L

9 ) Edgecam jest wiodacym w Swiecie systemem CAM

(Komputerowe Wspomaganie Wytwarzania). Tworzac
wydajny kod NC, wspomaga obrobke skrawaniem we
wszystkich branzach przemystu.
Liczne osiggniecia na polu optymalizacji 1 automatyzacji
procesOw produkcyjnych to efekt skutecznej implementacyi
w Edgecam najnowszych osiggniec inzynierii. 1.agczy
wyrafinowane metody generowania sciezek narzedzi z
wyjatkowa prostota interfejsu uzytkownika.
Modul Workflow oferuje funkcje do programowania
roznorodnych cech sktadowych modelu na r6znych
konfiguracjach obrabiarek. Edgecam wprowadza szeroki
zakres cykli toczenia oraz frezowania. Pozwala
przeprowadzac¢ wysokowydajng obrobke zarowno prostych
jak 1 skomplikowanych elementow geometrii ptaskiej 2D,
przestrzennej 3D.
Korzysci wynikajace z zastosowania systemu:

Zwigkszona trwatosC narzedzi.

Redukcja czasu programowania.

Skrocenie czasu trwania obrobka.

Eliminacja btedow programowych 1 kolizj.

Redukcja czasochtonnych testow, dzigki zastosowaniu

graficznej symulacji Sciezek narzedzia.

Oprogramowanie dydaktyczno - przemystowe MTS CNC
ISO stuzy do wuczenia si¢ programowania 1 do
programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.

Najwazniejszym obszarem zastosowania symulatorow CNC
w zakresie produkcii jest programowanie warsztatowe NC.
MTS daje mozliwos¢  sprawdzania  maszynowo
wytwarzanych programow NC, ich optymalizacj1 oraz
obliczen czasu wytwarzania. Poniewaz symulatory
(toczema 1 frezowania) MTS odwzorowuja w pelni
obrabiarki CNC (w calosci), umozliwiajg testowanie
programow NC do konkretnych zadan produkcyjnych. Test
pozwala na stwierdzenie ewentualnej kolizj1 oraz okreslenie
wymiarOw przedmiotu obrabianego z uwzglednieniem
geometrn  gwintu 1 chropowatosct  powierzchni  po
rzeczywiscie wykonanych operacjach obrobki powierzchni.
W celu dokonania korekty programu 1 jego optymalizacji
nie ma potrzeby dokonywania pracochlonnych zmian
pomiedzy rOznymi systemami programowania 1 sterowania,
albowiem mozna przetworzy¢ (przettumaczyC) programy
NC za pomocg postprocesorow w klucz programowy

dowolnego typu sterowar}ia CNC 1 dokona¢ transmisji Pomoc w wytwarzaniu kosztownych elementéw, dzieki
takiego programu na obrabiarke. precyzyjnemu wyznaczaniu cykli.

Oprogramoquie umoZliWia. nauk¢ programowania 1 . Optymalizacja 1 zarzadzanie gospodarka narzedziowg
programowanie  tokareck 1  frezarek  sterowanych

numerycznie w neutralnym sterowaniu ISO MTS oraz
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3 Definiuj operacje : Operagja Planowa... m

5 Planowanie

4 6 Operacja Toczenia zgrubnego

F3 Tryb
interaktywny

: Tryb
krokowy

Tryb
automatyczny

Edytor NC
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9 Operacja Toczenia wykanczajacego

13 Operacja Rowki wykanczajaco

EPa= N > b T [ Myo%e @ B E-FAGEMN @QRQE G e Elm F

RaRAE&JdE

19 Operacgja Toczenia zgrubnego
20 Operacja Toczenia wykanczajacego  m

24 Toczenie wykanzajace
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