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Badania nieniszczgce ztaczy spawanych ze stali niestopowe;j

Cel pracy: charakterystyka metod badan nieniszczgcych oraz opracowanie technologii badan
dla wybranych metod ztgczy spawanych

Opis istoty pracy

Praca dotyczy charakterystyki stali niestopowej przeznaczonej do konstrukcji spawanych, zawierajgc informacje o
sktadzie chemicznym, obrébce cieplnej i spawalnosci stali. Zastosowano roznorodne metody badan nieniszczgcych:
wizualne (VT), penetracyjne (PT), magnetyczno-proszkowe (MT) oraz radiograficzne (RT) do oceny ztgcz spawanych.
Badania te pozwalaty na szczegétowq analize prébek bez naruszenia ich integralnosci strukturalnej. Normy i procedury
byty Scisle przestrzegane, a uzywane materiaty i urzagdzenia posiadaty odpowiednie atesty i certyfikaty. Opracowania
technologiczne, wyniki badan i stosowane metody oparte byty na aktualnej wiedzy technicznej i materiatoznawstwie, zas
zrodta informacji obejmowaty podreczniki akademickie, czasopisma branzowe i materiaty szkoleniowe. Badania byty
przeprowadzone przy pomocy prostych jak i specjalistycznych urzadzen oraz z dbatoscig o przestrzeganie przepiséw BHP.
Rezultaty badan zostaty zawarte w szczegdotowych protokotach, a opracowane technologie miaty za zadanie sprostaé
rygorystycznym wymogom i standardom przemystowym.
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Rys. 1. Fotografie wykonane podczas wykonywania poszczegdlnych badan — magnetyczno- fawz:':""h — - e
proszkowe, radiograficzne, wizualne, penetracyjne. [Fope e
Praca dyplomowa jest skoncentrowana na opracowaniu technologii dla badan B
nieniszczacych, aby umozliwi¢ kompleksowa analize prébki technologicznej e
pod katem rdéznych wad i nieciggtosci, zachowujac integralnosé jej struktury. =
Zastosowano metody badan, ktéore dostarczyty szczegdtowych informacji o -
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Rys. 2. Dokumentacja technologiczna dotyczgca badan
magnetyczno-proszkowych




