Uniwersytet Morski w Gdyni - Wydziat Mechaniczny

Potaczenia rozigczne — potaczenia gwintowe.

Gwinty na rysunkach technicznych rysujemy w sposdb uproszczony. Nie rysujemy zarysu gwintu precyzyjnie a umownie
W uproszczeniu zaznaczamy zarys gwintu linia cienkg ciggtg (rys. 1). Opis wymagan normy rysunkowej mozna znalez¢ np.
w ksigzce Rysunek techniczny maszynowy, Dobrzanski T., wydanie XXVI, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2017,
(strony 120-129 — w innych wydaniach nr. stron mogg sie nieznacznie réznic).
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Rysunek 1. Sruba wkrecona w nakretke (uproszczone zaznaczenie gwintu w Srubie)

W uproszczeniu rysujemy réowniez tby srub i nakretki. Rysunek 2. pokazuje przyblizone zaleznosci wymiardw zalecane
przy rysowaniu Srub i nakretek szesciokatnych.
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Rysunek 2. Zalecane zaleznosci wymiardw przy rysowaniu srub i nakretek szesciokqtnych.

Linia cienka pokazujaca zarys gwintu (gtebokos¢ gwintu) powinna by¢ rysowana w rzeczywistej odlegtosci od krawedzi
konturu sruby lub otworu, ale nie blizej niz 0.8 mm.

Rysunek 3a. Pokazuje sposdb precyzyjnego wyznaczenia krawedzi w nakretce szesciokatnej po wykonaniu fazowania
(wg. PN w nakretkach szesciokatnych wykonuje sie faze przez odciecie graniastostupa powierzchnig stozkowg o kacie
wierzchotkowym 120° —tworzaca stozka pod katem 30° do pfaszczyzny podstawy graniastostupa rysunek 3b).
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Rysunek 3. Precyzyjne wyznaczanie zarysu zatoczenia szesciokgtnej nakretki i tha sruby

Wymiary nakretek i tbdw srub metrycznych (teb i Sruba normalna, PN dopuszcza rowniez stosowanie nakretek i tbow
Srub tzw. niskich i wysokich).

d — $rednica nominalna gwintu, s—rozmiar klucza, e — przekatna szesciokata, h; —wysokos¢ nakretki, h, —wysokos¢
tba Sruby, Doww — Srednica wewnetrzna gwintu w otworze, dy — zalecana srednica wiertta do wywiercenia otworu pod
wykonanie gwintu, dw / d. / h, — $rednica otworu podktadki / $rednica zewnetrzna podktadki / wysoko$¢ podktadki,

p — skok gwintu zwyktego.

Tabela 1. Znormalizowane wymiary théw i nakretek normalnych szesciokgtnych dla gwintéw metrycznych o skoku zwyktym.

Symbol d S e=1.15s | h;=(0.8+0.9)d | h,=(0.6+0.7)d Dotw dw Podktadka p
gwintu dw/d:/ hy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm]
M3 3 55/6 6.3/6.9 2.4 2 2.459 2.5 3.2/7/05 0.5
M4 4 7 8.1 3.2 2.8 3.242 3.3 43/9/0.8 0.7
M5 5 8 9.2 4/4.7 3.5 4.134 4.2 5.3/10/1 0.8
M6 6 10 11.5 5/5.2 4 4917 5 6.4/12/1.6 1
M8 8 13 15 6.5/6.8 5.3 6.647 6.8 84/16/1.6 | 1.25
M10 10 16/17 | 18.5/19.6 8/84 6.4/7 8.376 8.5 10.5/20/2 15
M12 12 18/19 | 20.8/21.9 10/10.8 7.5 10.106 | 10.2 | 13/24/2.5 1.75
M14 14 21/22 | 24.2/25.4 11/12.8 8.8 11.835 12 15/28/2.5 2
M16 16 24 27.7 13/14.8 10 13.835 14 17/30/3 2
M18 18 27 31.2 15/15.8 11.5 15.294 | 15.5 19/34/3 2.5
M20 20 30 34.6 16/ 18 12.5 17.294 | 17.5 21/37/3 2.5
M22 22 32/34 | 36.9/39.3 18/19.4 14 19.294 | 19.5 23/39/3 2.5
M24 24 36 41.6 19/21.5 15 20.752 21 25/44/4 3
M27 27 41 47.3 22/23.8 17 23.752 24 28/50/4 3
M30 30 46 53.1 24 /25.6 18.7 26.211 | 26.5 31/56/4 3.5
M33 33 50 57.7 26/28.7 21 29.211 | 29.5 34/60/5 3.5
M36 36 55 63.5 29/31 22.5 33.402 32 37/66/5 4
M39 39 60 69.3 31/334 25 34.670 35 42/72/6 4
M42 42 65 75.1 34 26 37.129 | 375 45/78/8 4.5
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Przyktadowe wymiary nakretki i Sruby metrycznej M10 z tbem szes$ciokagtnym z gwintem nacietym na catej dtugosci
Sruby pokazuje Rysunek 4.
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Rysunek 4. Sruba i nakretka metryczna M10 wg. PN 82105 / PN-EN ISO 4017, PN 82144 / PN - EN 24032.

W gwintowanych otworach zaznaczamy gwint w uproszczeniu tak jak w srubach — liniami cienkimi rysujemy srednice
nominalng gwintu (Srednice walca sruby). Wyznaczajg one réwniez w uproszczeniu krawedzie zarysu gwintu w otworze.

W otworach nieprzelotowych czes¢ uzyteczna gwintu musi by¢ zakoriczona przed koricem otworu. Ze wzgledéw
technologicznych niemozliwe jest wykonanie gwintu do korica otwory bez uszkodzenia narzedzia (gwintownika lub noza
tokarskiego). Rysunek 5 pokazuje sposdb rysowania otwordw gwintowanych nieprzelotowych i przelotowych.
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Rysunek 5. Otwory gwintowane

M — odznaczenie gwintu (symbol + srednica nominalna d np. M10), dw — $rednica otworu (wiertfa), D¢ — $rednica
fazowania, h— gtebokos¢ otworu, b —dtugos¢ gwintu, x —technologiczne przedtuzenie otworu, x=(3+8)p (skoku
gwintu), a— dtugosé zakonczenia technologicznego gwintu (wyjscie gwintu z materiatu), a=(2+3)p (skoku gwintu).
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Rysunek 6a przedstawia przyktadowo wszystkie wymiary otworu nagwintowanego pod $rube M10 o skoku zwyktym. Nie
jest konieczne podawanie tych wszystkich wymiardow, poniewaz cze$é z nich wynika ze wzgledéw technologicznych (np.
kat stozkowego zakonczenia otworu wynika z kata zaostrzenia wiertta — dla stali to 118°). Rysunek 6b pokazuje wymiary
wymagane do podania na rysunku, aby mozna byto wykonac¢ poprawnie gwintowany otwor.
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Rysunek 6. Wymiarowanie nagwintowanego otworu, a) wszystkie wymiary, b) wymiary niezbedne
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Przyktad rysunku technicznego potgczenia srubowego przedstawiono na rysunku 7.
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Rysunek 7. Potgczenie srubowe, a) elementy przygotowane go potgczenia, b) elementy po skreceniu srubg

Grafika Inzynierska Strona 4z 4




